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Zastosowanie

Zawory spustowe proste z koficowkami do spawania mozna przyspawaé do rurociagu w dowolnym
potozeniu, zwracajac jedynie uwage na prawidlowy kierunek przeptywu czynnika, ktéry powinien byé
skierowany pod grzyb, zgodny z oznaczeniem kierunku przeplywu na kadtubie. Praca powinna by¢
dwupotozeniowa, tzn. zawory powinny pracowac¢ w pozycji zamkniglej lub catkowicie otwartej.

Czynnik roboczy
Zawory sa przeznaczone do wady i pary wodnej oraz innych niepalnych, nieagresywnych chemicznie

i nietoksycznych czynnikéw w zakresie temperatur do 550°C.

Zakres stosowania

Dopuszczalne ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika w °C
200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 425 | 430 | 440 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 545 | 550
MPa

20 32,0132,0(30,8(27,7(216(18,6|17.2|148|13,2 - - - - - - - -
15HM |32,0132,0132,0(32,0132,0]32,0(32,0(32,0(32,0131,2|26,6223(18,0(15,0| - - -
10H2M |32,0(32,0132,0|32,0132,0]132,0(32,0(32,0(132,0132,0|28,1(242(206|17,8|116,2|152| -
13HMF |32,0132,0(32,0(32,0(32,0(32,0132,0/32,0132,0(32,0(32,0|30.7|27,3|24,0(22,5(216|21,0

Materiat
kadiuba

Materialy

¢ Kadlub, pokrywa, dlawik - 20, 15HM, 10H2M, 13HMF

e Grzyb - 3HI3

e Trzpien - 2H13, 3H17M

» PierScien uszczelniajacy - SpO6HION9GIS lub STELLIT 6
« Kotko reczne - zeliwo sferoidalne

Zawory spustowe sg wytwarzane w czterech wersjach materiatowych kadtuba:

o 7e stali 20 do pracy w zakresie temperatur od -20°C do 450°C.

e zestali 1SHM (wersja A) do pracy w zakresie temperatur od -20°C do 530°C.
e z¢ stali 10H2M (wersja B) do pracy przy temperaturze do 545°C.

o ze stali 131IMT (wersja C) do pracy przy temperaturze do 350°C.

Przylgcza
Do spawania z odpowiednio przygotowanymi koncowkami wg PN-69/M-69019 lub wg dokumentacji
uzgodnione] mi¢dzy producentem a odbiorca.

Sposob zamawiania

W zamdwieniu nalezy podaé:

* nazwe wyrobu,

e numer katalogowy,

e drednice nominalna,

¢ rodzaj czynnika,

e temperaturg i ci$nienie robocze,
* wersj¢ materialowa kadluba.
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