Zawor zaporowy prosty

z koncowkami do spawania

PN 320

KARTA KATALOGOWA

NR 01/2-43-05
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Glowne wymiary
DN d d, d, M L L, H h Dy Masa
mm kg
6 8 12 M27x2 130 170 150 12 100 2,50
8 8 12 16 M27x2 130 170 150 12 100 2,50
10 10 14 18 M27x2 130 170 150 12 100 250
Producent i dostawca: Adres:

tel./ffax: (077) 4391872

(077) 439 40 20
(077) 439 40 21

e-mail: wakmet@wakmet.com.pl




Zastosowanie

Zawory zaporowe proste z koncéwkami do spawania mozna przyspawac do rurociagu w dowaolnym
polozeniu, zwracajac jedynie uwagg na prawidlowy kierunek przeplywu czynnika, ktéry powinien by¢
skierowany pod grzyb, zgodny 7z oznaczeniem kierunku przeplywu na kadtubie. Praca powinna by¢
dwupolozeniowa, tzn. zawory powinny pracowac w pozycji zamknigtej lub catkowicie otwartej.

Czynnik roboczy
Zawory sa przeznaczone do wody i pary wodnej oraz innych niepalnych, nieagresywnych chemicznie

i nietoksycznych czynnikéw w zakresie temperatur do 550°C.

Zakres stosowania

P - -]
Material Dopuszczalne ciénienie robocze przy temperaturze czynnika w °C

kadtuba | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 425 | 430 | 440 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 545 | 550
MPa

20 32,0(32,0(30,8|27,7|216(18,6(17,2|148(13,2| - - - - - - - -
15HM |32,0(32,0(32,0|32,0|32,0(32,0(32,0132,0|32,0131,2(26,6|223(18,0(150| - - -
10H2M 132,0132,0(32,0(32,0132,0132,0(32,0(32,0132,0132,0(28,1(24,2|206|17,8(16,2|152| -
13HMF [32,0]132,0]132,0(32,0(32,0]32,0132,0(32,0(32,0(32,0132,0|30,7|27,3|24,0|225(216(21,0

Materialy

e Kadhb, pokrywa, dtawik - 20, I1SHM, 10H2M, |3HMF

e QGrzyb - 3HI13

e Trzpien - 21113, 3111 7M

« Dierscien uszczelniajacy - SpO6HI9N9GIS lub STELLIT 6
o Kolko rgezne - zcliwo sferoidalne

Zawory zaporowe produkowane sa w czterech wersjach materiatowych kadtuba:
e ze stali 20 do pracy przy temperaturze do 450°C.

e z¢stali 15HM (wersja A) do pracy przy temperaturze do 530°C.

o ze stali 10[12M (wersja B) do pracy przy temperaturze do 545°C.

e ze stali 13HMF (wersja C) do pracy przy temperaturze do 350°C.

Przylacza
Do spawania 7 odpowiednio przygotowanymi koncéwkami wg PN-69/M-69019 lub wg dokumentacji
uzgodnionej migdzy producentem a odbiorca.

Sposob zamawiania

W zamowieniu nalezy podag:

® nazweg wyrobu,

e numer katalogowy,

e drednicg nominalna,

rodzaj czynnika,

temperature 1 ci$nienie robocze,
wersj¢ materiatowq kadtuba.

WYDANIE B

Dostawca: Biuro Sprzedazy Pomp i Armatury Przemystowej ARMATURA Sp. z 0.0.
44-100 Gliwice ul. Dworcowa 28
telefony: 32 775-17-64, 32 775-17-68 fax 32 775-17-69
e-mail: biuro@armatura.com.pl www.armatura.com.pl




