Zawor zaporowy
prosty do przyspawania

PN 100

Biuro
Sprzedazy
Pomp i Armatury
Przemystowej

ARMATURA

KARTA KATALOGOWA
NR 01/2-15-01

ST %%,

Fig. 430S

http:/iwww.fagsa.com.pl

Wykononie z grzybem
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L
Glowne wymiary
Dy D, | Dy | L | H | h | Dk Masa
DN
mm kg
32 33,5 36,5 42 230 250 22 160 9,7
40 42 45 50 230 270 26 160 12,0
50 51,3 54 62 300 290 32 225 19,5
65 67 71 78 340 360 35 280 30,5
80 82 86 92 380 380 48 360 378
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Zastosowanie

Zawory zaporowe do spawania mozna montowa¢ w dowolnym polozeniu na rurociagach, zwracajac
jedynie uwage na prawidtowy kierunek przeptywu czynnika, ktéry powinien byé zgodny
z oznaczeniem na kadlubie.

Czynnik roboczy
Zawory przeznaczone sg do wody, pary oraz innych czynnikéw neutralnych cieklvch i gazowych

o temperaturze do 400 °C.

Zakres stosowania

Ciénienie Najwieksze cisnienie robocze przy temperaturze czynnika Cisnienie probne
nominalne |-10 do +120 °C| 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | kadluba |zamkniecia
PN
MPa
100 10,0 8,0 7,0 6,0 5,06 5,0 15,0 11,0
Materialy
¢ Kadlub, pokrywa - slaliwo weglowe
e Trzpien - stal nierdzewna 13Cr
¢ Grzyb - stal weglowa
e Siedlisko kadtuba - napoina z¢ stali kwasoodpornej 18-8
e [Jszczelnienie - bezazbestowe (grafitowe)
Przylycza

e Koncoéwki czotowe do spawania wg DIN 3239 Form 1.

Sposéb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy podag:

nazwg wyrobu,

numer katalogowy,

$rednicg nominalna,

ci$nicnic robocze,

rodzaj przylacza,

temperaturg i rodzaj przeplywajacego czynnika.
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